KLEBEN & DICHTEN- 2025

GERMAN_TECHNOLOGY PRODUKT |NFORMAT|ON

POWER BOND 1K MS POLYMER

PRODUKTBESCHREIBUNG VERARBEITUNGSHINWEISE

Die neue MS-Polymer (modifizierte Silan Polymere) Technolo- Flachen mussen sauber, trocken und fettfrei sein. (Bei
gie kombiniert die Vorteile von unterschiedlichen Dichtund Chrom-stahl mit Primer arbeiten) Verarbeitung mit Hand-
Klebstoffen wie PUR, Silikon, Akrylate und Buthylgummi in oder Druckluftpistole. Ggf. mit Kunststoff-Spachtel abglatten.
einem Produkt. Schneller, feuchtigkeitshartender, elastischer Die Auftragsdicke ist abhangig von der Beschaffenheit der
1-Komponenten Dicht- und Klebstoff. Neutral vernetzend, zu klebenden Materialien. Das Gegenmaterial innerhalb von
geruchlos. Ohne Silikone, halogenfrei. Umweltfreundlich, ent- 10 Min. andrucken. Die Aushartungszeit ist abhangig von der
halt keine Isocyanate und ist losemittelfrei, UV- und alterungs- Schichtdicke, Temperatur und der relativen Luftfeuchtigkeit.
bestandig.

EIGENSCHAFTEN

Hervorragende Haftungseigenschaften - auch ohne Primer -

auf Metall, Glas, Kunststoffen, Lacken, Grundierungen, Holz-

werkstoffen und mineralischen Untergrinden

e Bleibt auch im ausgehartetem Zustand gummi-elastisch.
Schrumpft nicht, vibrationsbestandig

e Kann sofort nass in nass mit Acrylat- und

Dispersionslacken uberlackiert werden

ANWENDUNG

 Verkleben, Abdichten und flachige Beschichtung im Kaross-
erie-, Container- Waggon- und Fahrzeugbau

Abdichten von Nahten ggf. auch auf nassen Oberflachen
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POWER BOND 1K MS POLYMER

TECHNISCHE DATEN POWER-BOND

Chemische Basis: 1-K Modifizierte Silan Polymere, durch
. Feuchtigkeit aushdrtend, losemittelfrei.

Konsistenz Pastds, spachtelbar aus Hand- oder Druckluftpistole
(bei 2-5 bar) zu verarbeiten, sehr gute Standfestigkeit.

Dichte (23°C / 50% H.R.) 1,53 %0,03 g/cm3

Verarbeitungstemperatur +5°C bis +40° C
Temperaturbestandigkeit -40°C bais +90°C
Hautbildungszeit 5-10 Min
. Nach 24 Std.> 2,5 mm
DA A Nach 48 Std. > 4,0 mm
Konsistenz Standfest in Fugen bis 40 mm Breite (DIN EN ISO 7390)

55 % 2, Probendicke 6mm nach

Shore-A-Harte 4 Wochen (DIN 53505)

Rei3dehnung 500%, (DIN 53504 S2)
Zugfestigkeit 2,1 N/mm?2, (DIN 53504 S2)

Gut: Wasser, Seewasser, aliphatische KW-Lésungsmittel, Ole, Fette,
Chemische Bestandigkeit verdlinnte anorganische. Sauren, Laugen. Maf3ig: Ester, Ketone, Aromaten.
Schlecht: konzentrierte Sauren, chlorierte Kohlenwasserstoffe.

Lagerfahigkeit Original verpackt bis zu 15 Monaten, kiihl und trocken (bei 18°C bis 25°C)
Farben schwarz, weif}, grau, transparent, braun
Lieferform 290 ml PE-Kartuschen, 1 Karton=12 Kartuschen
ART.-NR. BEZEICHNUNG BESONDERE HINWEISE
PBO 5310 PowerBond, schwarz * Keine Gefahrenklasse lt. VbF
. « Keine Kennzeichnungspflicht lt. Gefahrstoff Verordnung
PBO 5320 PowerBond, weify « Power-Bond haftet auf den meisten Materialien ohne Primer (auRer V-2A Stahl).
Saugfahige Flachen wie z.B. Holz oder Beton werden zweckmafig mit VIP-Haft-
PBO 5330 PowerBond, grau vermittler (PMX 4924) abgesperrt. Auf vielen Kunststoffen wie z.B. Thermoplas-
ten kann die Haftung mit dem VIP-Haftvermittler verbessert werden.
PBO 5340 PowerBond, transparent ¢ Mit vielen Lacken sofort nach Applikation (bis ca. 2 Stunden) Uberspritzbar.

Nach lingerer Zeit kann es zu Haftungsproblemen kommen. Uberlackierung
verzogert die Durchhdrtung.

« Power-Bond nicht mit frischen nicht ausgehartetem PUR-Material in Verbin-
dung bringen.

¢ Vorversuche sind empfehlenswert.

PBO 5350 PowerBond, braun

Die hier enthaltenen Angaben - einschlieflich der Abbildungen und graphischen Darstellungen entsprechen dem aktuellen Stand unserer Kenntnisse und sind nach bestem
Wissen richtig und zuverldssig. Sie stellen jedoch keine verbindliche Eigenschaftszusicherung dar. Der Anwender dieses Erzeugnisses muf in eigener Verantwortung Uber
dessen Eignung Uiber den vorgesehenen Einsatz entscheiden. Unsere Haftung fiir dieses Erzeugnis richtet sich ausschliefilich nach unseren Liefer-und Zahlungsbedingungen.
Stand:December 2025
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